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持续计算物料需求
WORKS Logistics能够根据用户自定义的时间段
持续分析生产线的物料需求。

自动控制和优化
需求计算得出的数据是实现物料流自动控制和优
化的基础，是向料仓中心和中间料仓位置提出供
料请求的依据，还是根据时间安排运送任务的关
键因素。

防止“紧急库存”
生产线上的物料不多不少，不仅节约了车间的宝
贵空间，还避免了因物料短缺而导致停机的情况
发生。

减轻员工负担
自动化4R物流减少了员工在计划、物流和生产
线操作方面的工作量。

通过智能再利用，减少物流工作量
当生产订单完成后，该应用会自动检查未来几天
其他订单是否还需要相同的物料，如果需要，会
将这些物料留在备料区。这种方法避免了不必要
的物料存储、检索和运输。

减少了设置工作
由于引入了智能控制算法，供料器被智能地安排
在备料区中停留尽可能长的时间，从而消除了不
必要的设置和拆卸工作。

用户指南更清晰
不同颜色的指示灯能够精确地指示哪些物料将留
在备料区，而哪些将返回存储区。同时，目标通
道显示屏会清晰地显示传输导轨应放在哪个轨道
上。

根据时间控制触发叫料和再利用物料

WORKS Logistics遵循内部物流的4R原则，确保在准确的时间、合适的地点，以合
适的数量供应正确的物料。该应用主要用于控制并优化智慧工厂中的物料流，不
仅可以避免不必要的物料移动、避免物料过度出入仓库，而且还能减少线边“应急
库存”。

WORKS Logistics的首要功能是根据用户自定义的时间段持续计算生产线所需的物
料，并与Factory Material Manager进行交互以确保自动补料。其次，组织并优化
备料区的物料临时存储，从而避免在仓库和车间之间产生不必要的物料移动。
WORKS Logistics可以进一步完善由WORKS Planning创建的生产计划，并灵活地
调整订单顺序以适应生产的短期变化，从而优化设备利用率。

完美优化物料流
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优势：
•  数据支持整个工厂与所有生产线
•  优化利用现有生产设施
•  持续确定需求
•  自动申请物料
•  生产线旁无“应急库存”
•  避免因物料短缺而停机

•  减少备料区的设置工作
•  可选临时存储
•  上料区直观的用户指导 
•  减少物料运输
•  减少往返仓库的次数
•  减轻员工负担

4R原则在智能工厂中的实际应用

物料再利用

物料需求计算
申请物料

操作员可以自行收集补料信息或者
通过AMR（自主移动机器人）收集

自动组织备料区的
临时物料存储


