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Process Lens

Messen was wichtig ist - hochprazise,
schnell und zuverlassig



PROCESS LENS

MESSEN WAS WICHTIG IST

Praziser, schneller und zukunftssicherer

Process Lens ist ein hochprazises, flexibles
5D-Inline-SPI-System der neuesten Genera-
tion mit einer dynamischen 3D-Kompensa-
tion von Leiterplattenverwdlbungen. Es wur-
de fur Fertigungsumgebungen mit hohem
Durchsatz entwickelt und liefert schnelle,
prazise Messergebnisse ohne Takteinbul3en.
Dank intelligenter Algorithmen ,versteht”
Process Lens, was es misst, und interpretiert
die Ergebnisse selbststandig. Dabei konzent-
riert es sich auf das Wesentliche: Lotpasten-
Depots, Kleber, Verunreinigungen, Staub
u.v.m. bei gleichzeitiger Unterdruckung von
Messrauschen, das durch die Leiterplatte
erzeugt wird.

Sie haben die Wahl: Process Lens mit seinem
DLP-Chip mit einzeln ansteuerbaren Mikro-
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spiegeln und einer Abtastflache von 30 x 30
Millimetern oder Process Lens HD mit einzeln
ansteuerbaren Mikrospiegeln und 50 x 50
Millimeter Abtastbereich. Process Lens HD
bietet einen Geschwindigkeitsvorteil von bis
zu 70 % im Vergleich zu herkdmmlichen
Systemen ohne EinbulRen bei der sehr hohen
Messgenauigkeit, dazu bis zu 80 % weniger
Pseudofehler. Indem die Bediener per Soft-
ware zwischen High-Speed- und High-Resolu-
tion-Modus wechseln kdnnen, ist Process
Lens zudem maximal flexibel einsetzbar.

Das Ergebnis: Stabilere Druckprozesse, hohe-
rer Durchsatz, deutlich steigende

Ertrage. Unschlagbar und branchenweit
unerreicht - in Kombination mit maximaler
Maschinenzuverlassigkeit.
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Bridge Error
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PCB ID: 563
Panel ID: 1
Pad ID. 1382
Ref Des. TP4311
Pad SizeX: 1350
Pad SizeY 250
Pad Shape: Oval
Bridging True (1. Detail
Shape Error: False
[Volume: 96%  [50,150] 46670576
Area: 114% [50,150) 370422 ur
Height: 126 um [50,150]
Offset X: 3% [-2525)
[Offset Y: 2% [-25,25)
PCB Comment: PAD Comment:

Mandatory Review:  56/100000

DefectType: | A v

2D- und 3D-Bilder von Lotpastendepots
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DAS BIETET NUR
PROCESS LENS

Process Lens schopft das Potential einer
hochvernetzten und weitgehend automa-
tisierten intelligenten Fertigung voll aus.

Daten werden ganzheitlich betrachtet, Prozesse auf allen
Ebenen analysiert, integriert und optimiert. Mit offenen
Industriestandards, maschinellem Lernen und kinstlicher
Intelligenz wird die Fertigung noch produktiver und resilienter.
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Schnelle Programmierung: Bauteilbibliothek empfiehlt die Priifkriterien

INNOVATIVSTES MESSSYSTEM

Moiré-Phasenverschiebung mit einzeln
ansteuerbaren Mikrospiegeln

HOCHSTE GENAUIGKEIT

Prazise X/Y/Z-Positionierung, kombinierte
2D/3D-Messungen und On-the-fly-
Kompensierung der Leiterplattenverwdlbung

UNUBERTROFFENE SICHTBARKEIT

Hochprazise Lotpastenmessungen durch
gleichmaRBige 3D-Projektion und fortschrittliche
2D-Segmentierung

UMFASSEND

Echtfarbige 2D-/3D-Visualisierung von

Position, Flache, Hohe, Volumen und Form der
Lotpastendepots; Uberpriifung auf Koplanaritat
und Bruckenbildung

MAXIMALE GESCHWINDIGKEIT
Optimiert fur High-Speed-Inline-Inspektion

EINFACH ZU BEDIENEN

Schnelle Programmierung mit Bauteilbibliothek
und Empfehlungen von Prifkriterien

NIEDRIGSTE BETRIEBSKOSTEN

Stabile Maschinenleistung bei sehr
hoher Mean Time Between Failure

ZUKUNFTS- UND

INVESTITIONSSICHERHEIT
Software-Upgrade mit WORKS Optimization

zum Inline-Expertensystem fir die autonome
Prozessoptimierung



BEREIT FUR DIE ZUKUNFT

INTELLIGENTE PROZESSOPTIMIERUNG

Einfach nachriustbar fir bestehende
SMT-Linien

* Absolut einzigartig: Mit der optionalen Expertensoftware
WORKS Optimization riisten Sie Ihr 5D-SPI zum weltweit
ersten selbstlernenden Inline-Expertensystem fur die
Druckprozessoptimierung auf.

* Selbstlernend: Die WORKS Optimization Drucklésung
optimiert den Druckprozess proaktiv tUber virtuelle Dru-
cke, Trendanalysen und die direkte Kontrolle Uber die
DEK Drucker. Die Expertensoftware lernt dabei aus jedem
Druckzyklus, 24/7/365 und vergisst kein Detail.

SOFTWARE SUITE

* Datenbasiert: Die WORKS Optimization Applikation bildet

geschlossene Kreislaufe mit Druckern. Mit seinen fort-
schrittlichen Inspektionsfunktionen liefert Process Lens
Feedback zu Druck-, Besttuickungs- und AOI-Prozessen,
verbessert die Qualitat, steigert die Linieneffizienz und
unterstutzt die kontinuierliche, datengesteuerte Prozess-
verbesserung.

Entscheidungsunterstiitzung: Process Lens unterstitzt
AOI-Bediener bei ihren Entscheidungen, indem es ihnen
inspizierte Bilder und Daten zur Verfugung stellt, anhand
derer sie feststellen kdnnen, ob im Drucker oder im Be-
stickungsprozess Fehler aufgetreten sind.

g * Alles griin: Die Applikation WORKS Optimization der
" Y WORKS Software Suite sorgt fur durchgangig stabile Druckprozesse.

Process Lens

WORKS Optimization + DEK
(Software) (Printer)

£ Mehr zu [
Process Lens

Druck-Modul fiir die automatische Prozessoptimierung
(Selbstlernendes Expertensystem)




Technische Daten
System

DLP-Chip
Kamerasystem

PixelgroRe

Auflésung Hohe

Hohengenauigkeit auf Kalibrierungsziel

Pastenhohe (max.)
Pastendepotgrof3e (min.)

X/Y-Portal-Genauigkeit
Prufgeschwindigkeit
Messung

Lotpasten-Messungen

PROCESS LENS
TECHNISCHE DATEN

Process Lens HD

Process Lens
Beschreibung
einzeln ansteuerbare Mikrospiegel einzeln ansteuerbare Mikrospiegel
4 MP / Abtastbereich 30 x 30 mm 25 MP / Abtastbereich 50 x 50 mm

10 pm x 10 ym (High-Resolution-Modus)
15 Hmx 15 pm 20 pm x 20 pym (High-Speed-Modus)
0,37 ym

<1pum

1000 pm

90 pm =130 ym 130 pm x 200 um (High-Speed-Modus)

+12,5 pm (bei + 30)
Bis zu 30 cm?/s 90 cm?/s (High-Speed-Modus)
Schattenfrei mit 2D-Lotpastensegmentierung

Volumen, Flache, Hohe, Versatz X und Y, Form, Bruickenbildungen, Koplanaritat

PCBs

GroRe - Einfach-Transport

Dicke

Minimum Freiraum Fihrungsrand
Maximum Gewicht

Kompensierung der PCB-Wo6lbung

Transport

Dauer Laden/Entladen -
Einfach-Transport

M2M-Kommunikationsschnittstelle

Maschinenabmessungen
Lange x Breite
Hoéhe (Transporthéhe von 950 mm)

Gewicht

" Auf Anfrage sind gréRBere Abmessungen erhaltlich

50 x 50 mm bis 610 x 560 mm (L x B) 50 x 50 mm bis 540 x 560 mm (L x B)'
0,5 mm bis 4,5 mm?

3 mm

3 kg?

-6,5 mm bis +6,5 mm

<25s

IPC-SMEMA-9851, IPC-HERMES-9852, IPC-2591 CFX

1,15x 1,3 m
1,6 m

780 kg

2 Auf Anfrage sind Optionen fur erhéhte Dicke und héheres Gewicht erhaltlich.

70 pm x 125 pm (High-Resolution-Modus)
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Alle Informationen und Abbildungen in dieser Broschiire werden ,wie besehen” und ohne ausdrickliche oder stillschweigende Gewahrleistung jeglicher Art zur Verfugung
gestellt, einschlieRlich, aber nicht beschréankt auf stillschweigende Garantien von zufriedenstellender Qualitét, Eignung fir einen bestimmten Zweck und/oder Richtigkeit.

Die Inhalte dieser Broschure dienen nur der allgemeinen Information, stellen keine Beratung dar und kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. ASMPT gibt daher
keine Garantien oder Zusicherungen in Bezug auf die Verwendung der in dieser Broschire enthaltenen Inhalte, Details, Spezifikationen oder Informationen hinsichtlich deren
Richtigkeit, Genauigkeit, Angemessenheit, Nutzlichkeit, Aktualitat, Verlasslichkeit oder Sonstiges; dies in jedem Fall im gréBtmoglichen Umfang, der rechtlich zuldssig ist. Bitte
wenden Sie sich an ASMPT, um die aktuellsten Informationen zu erhalten. Besondere Leistungsmerkmale und/oder Fahigkeiten sind nur dann bindend, wenn sie vertraglich
vereinbart wurden.

Alle Produktnamen sind Marken oder Warenzeichen von ASMPT oder anderen Anbietern. Die unbefugte Verwendung durch Dritte kann die Rechte ihrer Eigentimer verletzen.



