DEK Electroform Mini-
LED-Schablone

enabling the
digital world

ASIMPT

Die fortschreitende Miniaturisierung erfordert Schablonen

mit kleineren Offnungen.

WD 17.0mm

10gm

In den letzten Jahren hat sich miniLED als neues Segment mit
groRem Wachstumspotenzial etabliert und das Interesse vieler
grofRer LED-Hersteller geweckt. miniLED werden in den Back-
Light-Units (BLUs) von Bildschirmen eingesetzt und setzen
sowohl in Bezug auf die Kosten als auch auf die Funktion neue
MaRstabe, da sie durch die Verwendung von Local Dimming
einen hervorragenden Kontrast bieten. Allerdings stellt die Ver-
packung von miniLED-Produkten eine grofRe Herausforderungen
dar. Noch sind keine tberzeugenden Lésungen entwickelt, um die
extrem kleinen Dies mit der erforderlichen Genauigkeit und einem
wirtschaftlichen Durchsatz zu handhaben. Ein typischer miniLED-
Die ist kleiner als ein 0201m Bauteil.

Die Herausforderung im Zusammenhang mit dem Schablonen-
druck fur miniLED-Produkte besteht darin, Lotpastendepots zu
drucken, die kleiner als 100um sind. Zusatzlich muss die Gleich-
maRigkeit der Pastendepots kontrolliert werden, um ein Kippen
des Die, Briickenbildung und andere Defekte zu vermeiden. Elek-
troformung ist in einzigartiger Weise geeignet, diese Herausforde-
rungen zu meistern.

Elektrogeformte Schablonen zeigen einen verbesserten Lotpa-
stentransfer, was auf die liberlegene Glatte der Offnungsseiten-
wand und die Oberflachenenergie von Nickel zurlickzufiihren
ist. Darliber hinaus erfordern miniLED-Produkte mit RGB-Konfi-
gurationen typischerweise mehr als 100.000 Aperturen in einer
Schablone sowie eine Schablonendicke im Bereich von 23 - 40
pm. Lasergeschnittene Schablonen sind nicht in der Lage, diese
Anforderungen zu erfiillen.

Spezifikationen:

» AperturgrofRe: 50 ym x 50 ym (Minimum), £ 4 ym

= Dicke: 23 pm (Minimum)

» Abstand zwischen den Aperturen: 50 pm (Minimum)
» Frame Size: DEK VectorGuardTM 23" x 23"

» Positioniergenauigkeit: 0,1 ym/mm
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Alle Informationen und Abbildungen in dieser Broschiire werden ,wie besehen” und ohne ausdrickliche oder stillschweigende Gewahrleistung jeglicher Art zur Verfugung
gestellt, einschlieRlich, aber nicht beschréankt auf stillschweigende Garantien von zufriedenstellender Qualitét, Eignung fir einen bestimmten Zweck und/oder Richtigkeit.

Die Inhalte dieser Broschure dienen nur der allgemeinen Information, stellen keine Beratung dar und kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. ASMPT gibt daher
keine Garantien oder Zusicherungen in Bezug auf die Verwendung der in dieser Broschire enthaltenen Inhalte, Details, Spezifikationen oder Informationen hinsichtlich deren
Richtigkeit, Genauigkeit, Angemessenheit, Nutzlichkeit, Aktualitat, Verlasslichkeit oder Sonstiges; dies in jedem Fall im gréBtmoglichen Umfang, der rechtlich zuldssig ist. Bitte
wenden Sie sich an ASMPT, um die aktuellsten Informationen zu erhalten. Besondere Leistungsmerkmale und/oder Fahigkeiten sind nur dann bindend, wenn sie vertraglich
vereinbart wurden.

Alle Produktnamen sind Marken oder Warenzeichen von ASMPT oder anderen Anbietern. Die unbefugte Verwendung durch Dritte kann die Rechte ihrer Eigentimer verletzen.


https://psp.smt.asmpt.com/de/
https://psp.smt.asmpt.com/de/
http://smt.asmpt.com
https://smt.asmpt.com/de/myasmpt/webshop/
http://asmpt.com
http://www.youtube.com/c/
ASMPTSMTSolutions

